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Tecumseh ofrece Innovacion y la aplicacion 15 anos de preservacion
entrenamiento a sus clientes en vehiculos eléctricos de la capa de Ozono
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Innovacion Sustentable

Nuestra linea completa de productos para refrigeracién y controles
amplia la capacidad y mejora el rendimiento de aplicaciones en los
mas variados segmentos: automotor, aéreo, naval, transporte de
carga monitoreado, agricola, aplicaciones militares, supermercados,
bares, centros comerciales, restaurantes...

iAh!Y también en su casa.
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Editorial

Sustentabilidad es Ia palabra clave de esta edicion del
Fic Frio. Muchos citan, pero pocos realmente entienden
el concepto y el alcance de practicas sustentables. Aqui
usted aprende un poco mds sobre el asunto y descubre
lo que Tecumseh do Brasil hace para ser una empresa
ambientalmente responsable.

La sustitucion de los famosos CFCs (clorofluorcarburos)
por los hidrocarburos y la nueva linea de compresores de
Masterflux para vehiculos eléctricos son ejemplos de eso.

En esta 782 edicion, con el objetivo de informar y
actualizar al lector de refrigeracion, presentamos también
articulos sobre el ensayo de estanqueidad (una cuestion
de sequridad todavia poco difundida) y el procedimiento
detallado e ilustrado del cambio de compresores R600a;
este Ultimo con todos los datos que hardn la diferencia
junto a sus clientes y proveedores.

Para auxiliar su trabajo, usted también encuentra una
Tabla de Aplicacion de Unidades Condensadoras que puede
ser recortada - 0 impresa, caso usted opte por la version
virtual - y usada como fuente de consulta en su dia a dia
profesional.

Otro destaque del Fic Frio es el entrenamiento
administrado por Tecumseh en la Metalfrio en Trés Lagoas
(MS) al final de 2010. El evento conto con Ia participacion
de 78 colaboradores de diversas dreas de la empresa y
fueron tratados asuntos como manipuleo de compresores,
buenas practicas de soldadura y, claro, sustentabilidad.

Esperamos por lo tanto, con esas y otras iniciativas,
auxiliar el desarrollo profesional y personal de la sociedad
en la cual estamos insertados, pues para Tecumseh,
sustentabilidad no es apenas teoria, hace parte de nuestra
historia y de nuestro cotidiano. ;Buena lectura!

Equipo Fic Frio

:Quiere ver su carta publicada?

Envie sus dudas, sugerencias de reportajes, elogios y
criticas; solo asi podremos conocerlo mejor y hacer con
que Fic Frio tenga su “cara”.

E-mail: Sitio Web:
ficfrio@tecumseh.com www_ficfrio.com.br
Correos: Teléfono:
Tecumseh - Fic Frio Drieli Araujo:

Rua Ray Wesley Herrick 700 +55 (16) 3363-7022
Jardim Jockey Club

13.565-090 Sao Carlos - SP Lucileine Longo:
Brasil +55 (16) 3363-7227
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[} TECUMSEH CERCA DE USTED

Tecumseh realiza

capacitacion

Con el objetivo de mejorar
continuamente sus productos y
procesos, ademas de difundir sus
practicas sustentables, Tecumseh ha
ofrecido capacitacion y conferencias a

sus clientes en toda la América Latina.

Dos pafses merecen realce: Colombia,
donde aproximadamente 600
personas pudieron, en agosto de
2010, participar de las capacitaciones
de los ingenieros Douglas Pereira y
Cesar C. Casali Jr. en las ciudades de
Medellin, Cartagena, Bucaramanga,
Bogotd y Cali; y Honduras, en febrero
de 2011, cuando cerca de 550
personas asistieron a las conferencias
del ingeniero Douglas en Tequcigalpa,
San Pedro Sula y La Ceiba.

junto a sus clientes

José Fernando Duarte

En Brasil, resaltamos el encuentro
ocurrido al final de 2010 y patrocinado
por José Paulo Gongcalo, responsable
por el sector de Calidad de Metalfrio.
La fabricante de refrigeradores
comerciales reunid 78 colaboradores
de diversos sectores en la sede de Ia
empresa en Trés Lagoas, Mato Grosso
do Sul.

Dividido en 2 mddulos vy disertado
por los profesionales de Tecumseh,
José Fernando Duarte (Ingenierfa
de Aplicacion), Antonio Approbato
(Ingenierfa Industrial Avanzada) vy
Marco Farina (Calidad), el evento
traté asuntos como refrigeracion,
manipuleo de compresores,
buenas practicas de soldadura y
sustentabilidad.

En la primera parte, los técnicos v
mecanicos de refrigeracion pudieron
conocer todo el proceso productivo
de Tecumseh a través de peliculas

y perfeccionar, aun mas, sus
conocimientos en:

e funcionamiento del sistema de
refrigeracion;

e herramientas utilizadas para el
desarrollo de compresores;

e manipuleo y medicion de relés,
protectores y capacitores;

e posiciones recomendadas para
transporte; vy

e manejo de compresores y
componentes eléctricos, asi como su
visualizacion por medio de un modelo
con carcaza de acrilico.

En el sequndo momento del
encuentro, aprendieron sobre el

Capacitaciones Tecumseh para empls stlamigasy clientes, realizados en 2010, arriba: técnicos de €

sistema de gestion ambiental de
Tecumseh, cuando fueron mostrados
los cuidados para la fabricacion

de compresores y componentes,

los procesos para tratamiento de
efluentes, los procedimientos para
descartes entre otros. También
asistieron a una pelicula producida
por hijos de funcionarios de Tecumseh
que trata de la cuestion ambiental, “El
Nifo Tierra”“, del proyecto Animando
Vidas.

Todas estas capacitaciones ofrecidas
apenas refuerzan el propdsito de
Tecumseh de colaborar con I3
formacion profesional y desarrollo
personal de sus clientes, para tanto,
posee cuadro técnico altamente
calificado y disponible para atender
sus necesidades.

José Fernando Duarte
Ingeniero de Aplicacion
Ventas Brasil

A

olombia; 'y dos'grupos de funcionarios

de Metalfrio - Brasil, abajo: dos capacitaciones en Colombia y el registro de una de las realizadas en Honduras.
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TECNOLOGIA ]

llustracion: Vasiliy Kosyrev/Eldes

Vehiculos Eléctricos - VE

Compresor Tecumseh en el cuidado
con el medio ambiente

Valter Kenji Okada

iariamente los medios de
D comunicacion presentan la

preocupacion con la utilizacion
racional de energia y la explotacion

de nuevas fuentes mas limpias y
renovables.

la reduccion de la emision de

gases como el CO, , entre otros,
ya que los combustibles minerales (el
petroleo, por ejemplo), ademas de
finitos, todavia contribuyen para el
efecto invernadero.

Esta busqueda tiene por objetivo
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n este escenario, NUEVOS eficientes, mas livianos y con mayor
Evehl’culos eléctricos son autonomia; al mismo tiempo, los

anunciados a todo momento. costos de fabricacion han disminuido,
Con energfa proveniente de baterfas mas todavia son superiores a los
eléctricas recargables, los vehiculos equivalentes movidos a combustién.
eléctricos se presentan cada vez mas

SUSTENTABILIDAD [}

Sustentabilidad

Estimativas indican que en 2020 las ventas
mundiales de automoviles totalizardn 50

millones de unidades, de los cuales 20%
seran eléctricos e hibridos.

lineada a esa tendéncia, a
AN\asterﬂux (marca del grupo

Tecumseh) desarroll6 una
linea de compresores herméticos del
tipo rotativo, aplicables al sistema
de condicionamiento de aire y
alimentados por la misma energia
del motor eléctrico de esos vehiculos
(baterfa).

Ellos no necesitan, por lo tanto, de
correas y poseen velocidad variable
de acuerdo con la demanda de
enfriamiento necesaria (gerenciada
por un controlador electronico) que
acompana al compresor.

Compactos, los compresores
Masterflux (modelos Sierra y Alpine)

alcanzan capacidad frigorifica de hasta

34.000 Btu/h cuando son aplicados
en condicionadores de aire.

Ademds de condicionadores de aire
en VE, los compresores Masterflux
pueden ser aplicados en sistema de
enfriamiento de transporte colectivo,
aparatos médicos o militares,
camiones, telecomunicaciones entre
otros usos.

Valter Kenji Okada
Gerente de

Ingenieria de Aplicacién
Ventas Brasil

Fic Frio | Mayo 2011

Presentacion del vehiculo eléctrico desarrollado Marcelo Rodrigues Soares, de CPFL, entre

en Foz do Iguacu (Brasil). Lucileine Longo e Valter Okada, de Tecumseh,
durante el Challenge Bibendum 2010, Rio de
Janeiro (Brasil).

Compresor Masterflux/Tecumseh aplicado en un vehiculo eléctrico en el Challenge Bibendum 2010,
Rio de Janeiro (Brasil).

Informaciones adicionales pueden ser obtenidas en el sitio www.masterflux.com

Imagen: Elena Ray/Dreamstime.com

v 13 vision Tecumseh

Heraldo J. Bregagnollo Jr.

Sustentabilidad es un concepto muy amplio
que abarca aspectos sociales, ambientales
y econdmicos. Consiste, principalmente, en
la posibilidad de atender a las necesidades
actuales sin comprometer las generaciones
futuras. Respecto a empresas, se puede
decir que empresa sustentable es aquella
que, simultdneamente, promueve inclusion
social, optimiza el uso de los recursos
naturales y el impacto de sus acciones sobre
el medio ambiente, sin perder el foco en

la rentabilidad economico-financiera del
emprendimiento.




racticas sustentables pueden

traer diversos beneficios para las

empresas, como disminucion de
los costos, reduccion de desperdicios
y mejorfa del relacionamiento con
clientes, proveedores, colaboradores
y comunidad. Los resultados son
reales, crecientes y mensurables. Es
una suma positiva y tanto la empresa
como la sociedad salen ganando.

i Tecumseh, con el empefo de

todos sus colaboradores, tiene el
compromiso de prevenir la polucién
del suelo, del agua y del aire, asi
como dotar sus instalaciones y
procesos de condiciones sequras,
manteniendo los riesgos potenciales
provenientes de sus actividades
dentro de los limites de tolerancia
legalmente establecidos.

Poseemos una moderna estacion
de tratamiento de efluentes (ETE),

5 donde tratamos todo residuo fluido

industrial y lo reutilizamos en
nuestros procesos, tales como: torres

i de enfriamiento, descarga de los

inodoros, manutencion paisajistica,
lavado de calles y patios etc.

! Llegada del agua

D, S

¢ N

Estacion de
Tratamiento de
Efluentes

~ $ Tanque de Ecualizacion
: \ : Tanque de Homogeneizacion
H \ : Tanque de Acidificacion

~  Flotador

: Tanque de Coagulacion

tro ejemplo del compromiso

de la empresa con el medio

ambiente es el reciclado de
los subproductos generados por los
procesos de manufactura, como
aceites de refrigeracion e hidraulicos,
acero, madera, plasticos, papel,
carton, vidrios entre otros.

Contamos también con programas
continuos para el uso racional

de la energfa eléctrica, tanto en

la produccién como en las areas
administrativas, concientizando
colaboradores y comunidad,
optimizando maquinas, procesos
equipos.

10 Fic Frio | Mayo 2011

i Tecumseh también dispone de 6

(seis) centrales de filtracion de aceite
refrigerante, con capacidad total de
1,21 millén de litros.

Este sistema reaprovecha toda el
aqua y el aceite del proceso de
manufactura, separando y retirando
en promedio 23 t (toneladas) por dia
de residuos metdlicos provenientes
de las actividades de mecanizado.
Este residuo es reaprovechado en su
totalidad por la fundicion, resultado de
|3 teoria de las 3Rs (reducir, reutilizar
y reciclar).

Con el desarrollo de productos

mas compactos, energéticamente
mas eficientes y compatibles con
fluidos refrigerantes ecolégicamente
correctos, Tecumseh colabora
directamente con la preservacion del
medio ambiente y proporciona calidad
de vida para aquellos que utilizan sus
productos.

Heraldo ). Bregagnollo Jr.
Ingeniero de Aplicacion
Ventas Europa, Africa y
Mercosur

: Tanque de Floculacién

! Decantador

i MECANIZADO

¢ Piezas son mecanizadas
 para fabricacion mecanica
i del compresor. En este

i proceso tenemos la

i utilizacion de aceite

i mezclado con agua

{ FUNDICION

{ Donde el metal (residuo
i metdlico) es todo

i reaprovechado en el

i proceso.

! (aceite refrigerante), con
 concentracion de 6% de
i aceite por 94% de agua.

{ CANALETAS
: SUBTERRANEAS

Transportan el aceite

i refrigerante (agua y aceite)
i que también transporta las
i birutas (residuos metalicos)
i originadas en la actividad

: de mecanizado de las

i piezas. Estas son dirigidas a
i la Central de Aceite.

| BIRUTA

 Residuo metdlico es
: enviado para la Fundicion.

ACEITE FILTRADO

| El aceite refrigerante ya

¢ filtrado es bombeado

i nuevamente para las

i maquinas del Mecanizado.

 CENTRAL DE ACEITE

 El aceite refrigerante llega
i ala central, es filtrado, y su
{ residuo metalico (biruta)

¢ es retirado y enviado para

i recipientes apropiados.

 Filtro de Arena
! Filtro de Carbon Activado
! Filtro Cesto

! Filtro Cartucho

i Vasos de O.R. (osmosis reverso)

: Reutilizacién en torres de
 enfriamiento, descarga de

: los inodoros, manutencion
 paisajistica, lavado de calles
iy patios.
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llustracion: Eldes
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Hidrocarburos

son aplicados con exito hace mas de 15 anos

Las caracteristicas que
favorecen la utilizacion
de los hidrocarburos,
estan intimamente
ligadas a la preocupacion
mundial en preservar

el medio ambiente,
principalmente con

eDesde el Protocolo de
D Montreal, tratado internacional

realizado en 1987 que tuvo
como objetivo reqular la produccién
y el consumo de productos
destructores de la capa de ozono, los
clorofluorcarburos (CFCs) utilizados en
refrigeracion pasaron a ser sustituidos
por compuestos menos Nocivos al
medio ambiente.

Con eso, el uso de hidrocarburos

Fabio Achcar

considerablemente, principalmente
debido al conjunto de ventajas
presentado por estos productos.

Una de estas ventajas es que los
hidrocarburos son encontrados
facilmente en I3 naturaleza, hecho
que auxilia en |a preservacion del
medio ambiente y favorece Ia
sustentabilidad, una de las principales
directrices de Tecumseh.

compuesto organico constituido

esencialmente por dtomos de
carbono y de hidrogeno. Existen
millares de hidrocarburos disponibles
en la naturaleza, sin embargo, tales
compuestos también son encontrados
con dtomos de oxigeno (0), nitrégeno
(N) y azufre (S) en su composicion,
dando origen a diferentes compuestos

otros grupos funcionales.

En Quimica, un hidrocarburo es un

FIGURA:

Estructura 3D del propano
(CH,CH,CH,), en la cual es
posible observar los tres
dtomos de carbono (C),
representados por las esferas
mayores, ligados a los ocho
atomos de hidrégeno (H),
representados por las esferas
i menores.

mds utilizado actualmente como

fluido refrigerante es el R600a
(isobutano), que en Europa ya estd
presente en 95% de los refrigeradores
domeésticos. El R290 (propano) viene
creciendo en sustitucion al R22,
muy utilizado en aplicaciones de
acondicionadores de aire, y posee
excelentes caracteristicas para la
aplicacion comercial.

En la refrigeracion, el hidrocarburo

Cuando los comparamos a
otros fluidos refrigerantes, los

hidrocarburos son mas ventajosos.

iUsted sabe por qué?

® Su utilizacion no afecta
a la capa de ozono, pues
presenta ODP = 0 (Ozone
Depleting Potential o
Potencial de Destruccion
de 0zono).

Imagen: Bojan Dzodan/Dreamstime.com

® Posee despreciable
GWP (Global Warming
Potential o Potencial de
Calentamiento Global).

® Ademads de

baja toxicidad y

alta disponibilidad
(compuestos naturales),

como fluidos refrigerantes aumenté proporcionan mejores

niveles de eficiencia
energética.

relacion a la eficiencia
energética, que ha

sido controlada por

medio de programas

de etiquetado, como

el Procel (Programa
Nacional de Conservacion
de Energia Eléctrica)en
Brasil

A pesar de las diversas ventajas

que los hidrocarburos presentan, es

importante sefalar que estos fluidos

refrigerantes son inflamables. Debido

a esta caracteristica, algunas medidas

de sequridad deben ser adoptadas

tanto en el refrigerador como en

el ambiente de la fabrica que lo
oduce.

Fabio Achcar
Ingeniero de Aplicacion
Ventas Europa/Africa
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[} PERFECCIONAMIENTO TECNICO

El cambio de compresores para isobutano
exige cuidados especiales

Douglas Pereira e Cesar C. Casali Jr.

El isobutano (R600a), asi como otros
hidrocarburos, reacciona facilmente
con el oxigeno liberando calor. Esta
caracteristica hace que sea altamente
inflamable.

En virtud de eso, algunos cuidados
basicos son imprescindibles durante el
cambio:

mantener sopletes alejados
de cualesquier posibles
puntos de fuga;

liberar el isobutan
solamente en ambiente
abierto.

Con relacién a la manutencion, si

por un lado no existe la necesidad

de recoleccién del gas remanente

en un aparato, por otro, |a sustancia
sélo puede ser liberada en ambiente
abierto (como citado anteriormente),
0 entonces con la ayuda de una
manguera de, por lo menos, 5 metros,
practica usual en Europa, donde el
isobutano domina el mercado ya hace
un buen tiempo.

Para ejemplificar los cambios, vamos
tomar como base un refrigerador

de 400 litros. Para el R12 se puede
tener una variacion maxima de 10%,
para el R134a la variacion puede ser
alrededor de 5%, ya para el R600a
esa variacion es de solo 2%. Por este
motivo, para no comprometer el
desempefio del refrigerador, se debe
utilizar balanza de precision (+2% de
margen de error).

14 Fic Frio | Mayo 2011

Procedimiento recomendado para el cambio:

Certifiquese de que el producto esté
desconectado de la toma de corriente
antes de iniciar cualquier operacion.

Remueva las conexiones y los
componentes eléctricos del compresor a
ser sustituido.

~

Conecte una valvula perforadora
al tubo de carga.

Acople una manguera a la valvula
perforadora colocando la otra
extremidad en una ventana de
acceso al ambiente externo.

Perfore el tubo y libere el isobutano. Ayude
al gas a desprenderse del aceite dando
algunos golpes en el compresor.

La instalacion del compresor
isobutano exige el uso

de valvula perforadora y
manguera. Nunca quiebre el
tubo de carga con un alicate

ni use soplete sin antes
liberar el gas.

Después de observar que el gas fue
totalmente liberado, retire la manguera
y la vdlvula perforadora del tubo de
carqa.

Quiebre el lacre del filtro
secador y del capilar.

.

Con un soplete de oxiacetileno
desconecte el tubo de carga, después
el filtro secador, el tubo de succion y el
tubo de descarga.

Es natural que al aproximar el soplete al tubo de succion él se inflame. Eso
ocurre porque el isobutano esta mezclado con el aceite que se desprende. Use
siempre guantes adecuados y anteojos de proteccion y mucho cuidado para no

quemar el gabinete o el alojamiento del compresor.

Lacre los tubos del compresor
utilizando tapones de goma o cinta
adhesiva. Eso evita la entrada de
humedad.

~

J

Si fuera necesario efectuar limpieza en
el sistema, recomendamos el uso de
nitrégeno (N,). Para eso, suelde tubo
de cobre de 74" (con 5 cm de longitud)
en el tubo de succion.

Proceda primeramente a la limpieza del
evaporador conectando un enganche

al tubo de succion y aplicando el
nitrégeno que serd liberado por el
capilar. Retire el enganche y lacre con
tapdn o cinta adhesiva.

G

~

J

El mismo procedimiento debe

ser repetido para la limpieza del
condensador, recordandose siempre de
los tapones después de la retirada de
los enganches.

Retire el compresor nuevo
del embalaje, tomando cuidado
para no derribarlo.

~

Instale los amortiguadores en la base
del compresor y éste en la base del
equipo de refrigeracion.

Fic Frio | Mayo 2011

llustracion: Eldes
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Suelde los tubos de succién y de descarga
del compresor nuevo al sistema.

Retire los enchufes solamente

momentos antes de su instalacion.

Instale un nuevo filtro secador e
inspeccione cuidadosamente cada
soldadura.

Encaje un tubo de cobre al tubo de
carga y conecte a la manguera de
baja del manifold.

Conecte la manguera del medio del
manifold al requlador de uncilindro
de nitrégeno.

Aplique mdximo 150 psi de
nitrégeno en el sistema.

Si el evaporador es del tipo roll

bound, I3 presion no debe ser
superior a 100 psi.

Cierre el cilindro de nitrégeno.
Busque fugas utilizando espuma
de jabon en todas las conexiones
soldadas.

Desconecte la manguera del
medio del manifold del
requlador de nitrégeno.

~
| ¢ [)
SH
H _J
~
L)
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i)
olllll
m
._ )
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7

Descargue el nitrégeno del
sistema abriendo el registro
de baja del manifold.

Fic Frio | Mayo 2011

Utilizando la manguera del
medio del manifold, conecte
la bomba de vacio.

Siempre utilice una bomba

de vacio, nunca un
otro compresor.

Cierre el registro de alta,
manteniéndolo cerrado.

Abra el registro de baja del
manifold y aplique vacio [PARR......cevreemenee
(200 microns de Hg).

Cierre el registro de
baja del manifold.

Conecte la manguera de alta
del manifold al cilindro de

gas isobutano.

Realice un vacio en la manguera

conectada al cilindro.

Cierre la vdlvula del medio.
Desconecte la bomba de vacio.

Abra el registro de baja y cargue el
sistema con la carga de gas refrigerante
especificada para el producto, utilizando

una balanza de precision.

Realizar |a carga indicada en
la etiqueta del refrigerador

utilizando una balanza de
precision de + 2% de
margen de error.

Cuando I3 carga esté completa ESXa....o.ommeeeeen
cierre el registro de alta.

Cierre el registro de baja del

manifold y el del cilindro.
Ensequida, desconecte |2 LN

manguera que los une.

Para lacrar el tubo de proceso,
recomendamos la utilizacion
del sistema lokring.

Pinte las conexiones.

Instale los componentes
eléctricos.

Los componentes eléctricos

son especificos para cada
modelo de compresor.

Ponga a funcionar el
producto y observe su
funcionamiento.

Con un detector, verifique fugas
en el lado de baja presion del
sistema.

Cesar C. CasaliJr.
Ingeniero de Aplicacion
Ventas América del Norte

Douglas Pereira
Ingeniero de Aplicacion
Ventas América Latina
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Il SEPA MAs

;Que es un ensayo de

estanqueidad?

Cleber Rogerio Delfino

I COLECCIONE

LL/20 - AS Z0L - 181

Consumo
Unidad
Condensadora
(Watts/h)
Consumo
Unidad
Condensadora
(Watts/h)

Una fuga, por menor que sea,
puede causar diversos problemas
en un sistema de refrigeracion,
desde la dificultad en alcanzarse el
vacio deseado, hasta Ia entrada de
humedad.

Para prevenir problemas de ese
tipo, nuestros compresores tienen
sus carcazas verificadas, en relacion
al aparecimiento de microfugas,
por un equipo electrénico llamado
espectrometro de masa, que hace
la inyeccion de gas helio en el

detectar variaciones minimas en la
concentracion relativa de helio en un
compresor en ensayo.

El sistema no es afectado por Ia
temperatura de |a pieza o por
cambios de volumen, lo que hace
posible detectar rapidamente fugas
minimas del orden de hasta 0,6
gramos,/afo.

Esta verificacion de sequridad
recibe el nombre de Ensayo de
Estanqueidad.

Dimensionales Unidad
Dimensionales Unidad

DIEER
zamiento
(cm3)
12,04
9,76
22,30
7,57
22,30
Despla-
zamiento
(cm3)

% Tecunmsets

22,30

llustracion: Eldes

1755

compresor 3 ser ensayado.
Es un paso muy importante en el

- Unidades Condensadoras

g

Como el helio es relativamente proceso productivo y de control g

escaso en la atmoésfera (menos de de I3 calidad de los compresores 2

. . S

5 ppm), los analizadores de gas con herméticos. o a2
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Inicialmente el compresor es colocado dentro De esta manerg, si hay una macro fuga, el De esta manera, si hay una macro fuga, el 5 = xg 9
de una cdmara herméticamente cerrada. 2 vacio no serd alcanzado y el ensayo indicard 3 vacio no serd alcanzado y el ensayo indicard = © o B R ~ — S y oy
Después de eso, es hecho el vacio en la parte reprobado. reprobado. - © © pa = S =] ™ o g g
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=Sl q | B 8 B d | B i
Si ocurre fuga para el lado exterior del Por medio de un sistema de telas, solamente Todo este proceso es ejecutado en pocos 8 2 e ) 9 ~ o I 2@
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medio de un bombardeo electrénico. Este de detectar y convertir [a corriente ionica el propio ensayo, evitando, de esta manera, g ﬁ E § 2 % E E é
bombardeo lanzard los iones producidos para producida en corriente eléctrica que serd desperdicios de un gas raro y noble. O = g2
un determinado potencial eléctrico, que, por su monitoreada por un sistema computadorizado. =232
83
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Unidades Condensadoras
Tecumseh

Disponibles con:
R-134a, R-404A, R-22, R-12 (Blends).

iEficiencia y facilidad en un unico producto!

Alta tecnologia y performance aliadas a robustez y bajo nivel de ruido.

Unidades Condensadoras Tecumseh son equipos desarrollados para actuar en
toda la gama de productos comerciales: camaras frigorificas, bebederos,
chopperas, vitrinas refrigeradas, chillers, estufas, freezers, ultracongeladores, y

demas equipos que necesitan de refrigeracion para su funcionamiento.

%@ lecurnisett




